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* Herhangi bir protezin yapiminda ilk agama hassas bir olguddr.
Olcudeki herhangi bir hata daha sonra karsilasilabilecek bir dizi
hatanin baslangicidir.

e Olclintin niteligini etkileyen ve hekimin kontrolinde olan iki esas
faktor vardir:
e Olcli Maddeleri
e Olci Teknikleri



Classification of Impression Materials

Conventional

—

Elastic

n R R

Reversible Hydrocolloid
Irreversible Hydrocolloid
Polysulfide

Polyether

Addition Silicone (PVS)
Condensation Silicone
Vinyl Polyether Siloxane
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Inelastic

1. Impression waxes

2. Impression compound
3. Impression Plaster

4. Metallicoxide pastes

Digital
Direct-Intraoral Indirect- extraoral
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Geleneksel Olci




OLCU MADDELERI

Donusemez
(Kimyasal olarak sertlesen)

Esnemez Elastik

+Algi  +Aljinat

« ZNOE < Elastomerler
- Polisulfit
- Silikon
- Polieter
- Polivinileter

Donusebilir
(Is1 degisikligi ile sertlesen)

Esnemez Elastik

« Mumlar <+ Agar agar
Stencler






* Kimyasal reaksiyon olmaksizin isitilinca yumusayan, sogutulunca
sertlesen maddelere termoplastik maddeler adi verilir.

* Kolloid terimi: bir tur dagitici ortam icinde dagilmis molekdil guruplarini
ifade eder.

e Dagitici ortam su oldugu zaman bu kolloidal sisteme «hidrokolloid»
denir.

* Hidrokolloidin jellesmesi icin gerekli olan sicaklik sivi hale gegcmesi icin
gerekli olan sicakliktan daha disuktiar. Bu fenomene «histerezis» denir.

* |si degisimi ile kimyasal reaksiyon olmaksizin jel halinden sol haline, sol
halinden jel haline gecebilen hidrokolloidlere «ddnusebilir
hidrokolloidler» denir.

* Olclinlin su kaybetmesine «sinerezis» denir.

* Olcu su icine konulursa su emer ve siser (boyutsal degisiklige ugrar) buna
da «embibasyon» denir.



DENTAL ALCI
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Kimyasal olarak dis hekimliginde kullanilan al¢inin form‘qlﬁ sl
mineral al¢i tasi olan saf «kalsiyum siilfat dihidrat»tir. ™ \_',»/é {‘;

(CaS0,.2H,0) T A

Rengi saf haldeyken sut sarisi; kil, demiroksit ve diger metal
oksitlerle bilesik halinde iken kirmizi kahverengidir.

»

Bu alci derece derece isitilarak kristallesme suyu
uzaklastirilir. Boylece degisik ozellikteki al¢i tipleri elde edilir.

Hegzagonal anhidrit Ortorombik anhidrit
CaSO4.2H20 _________ (CaSO4)2H20 ___________ CaSOA _________ CaSO4
Alc tast 110-130°C Kalsiyum stilfat 130-200°C 200-1000°C
Kalsiyum siilfat Hemihidrat
dihidrat Paris alcisi

Olcii alcis1 ve sert alcinin ana bileseni



* Alcinin suyunu buharlastirmaya «kalsiniye etmek» denir. Acik havada,
otoklavda, zayif organik asit ¢cozeltisinde, kalsiyumklorirli suda (en

sert alci bu sekilde elde edilir) kalsiniye edilebilir.



e Kalsiyum sulfat hemihidrat, 6lcu alcisi ve sert alcinin ana bilesenidir.
Ancak kristallesme olayina bagli olarak cesitli hemihidrat formlari
elde edilir.

* Bu formlara alfa ve beta hemihidrat adi verilir. Alfa hemihidrat
kristalleri (a) daha yogun ve prizmatik sekilli iken, beta hemihidrat
kristalleri (b) siingerimsi ve diizensiz sekillere sahiptir.

* Beta hemihidrat 6lcu alcisi, alfa hemihidrat sert alci (model alcisi)
olarak bilinmektedir.

» Alfa hemihidrat tozu beta hemihidrat tozundan daha az karistirma
suyu gerektirir.




* Alci dis hekimliginde cesitli alanlarda kullanilir
e Agiz ici ve yuzlin kalibinin ¢ikartilmasinda
* Tani modeli elde edilmesi
* Calisma ve Die’li model elde edilmesi

Kapanis kaydinin alinmasi

Modellerin artikilatore alinmasi

Dokim icin



Sertlesme Sertlesme Su/Toz
genlesmesi % suresi orani

Tip 1:Beta alci, Agiz alcisi (6l¢i 0,06-0.15 3-5 dak 0,6/0,7
alcisi)

Tip 2: Beta algi, model algisi 0,06-0,3 12-16 dak 0,3/0,4
Beta kalsiyum silfat

hemihidrat

Tip 3:Alfa sert alci 0,06-0,20 12-16 dak 0.27-0.33

Alfa hemihidrat

Tip 4 ve 5: Ekstra sert alci 0,06-0,10 12-16 dakika 0.20-0.26
Modifiye edilmis Alfa

hemihidrat
ACCORDING TO ADA SPECIFICATION NO 25-

TYPE | -IMPRESSION PLASTER
TYPE Il -DENTAL PLASTER
TYPE Il - DENTAL STONE
(Hydrocal, Alpha hemihydrate)
TYPE IV - DENTAL STONE (HIGH STRENGTH)
(Die stone, Densite,Modified alpha hemihydrate)
TYPE V- DENTAL STONE (HIGH STRENGTH, HIGH EXPANSION)



Olct Alcisi

* Kalsiyum sulfat hemihidrat (CaSO,),H,0
* Hizlandirici: potasyum sulfat

* Yavaslatici: Sodyum sitrat

* Patates nisastasi

* Renk ve koku verici mad.

PARIS ALGISI + su === kalsiyum silfatdihidrat-isi (3900cal)

 Sertlestikten 1 saat sonra
* Basma kuvvetlerine direnci 89,984 gr/cm?2
* Cekme kuvvetlerine karsi direnci 23,199 gr/cm?2



» [clerinde cesitli miktarlarda modifiye edici maddeler ihtiva eder.
Bu modifiye ediciler iki amac icin ilave edilirler; serlesme
suresini ayarlamak, sertlesme genlesmesini kontrol etmek.
Modifiye ediciler algi tozuna katilir.

* Hizlandirici ve yavaslaticilar sertlesme genlesmesini azaltirlar.
Sertlesme suresi bu iki maddenin uygun miktarda katilmasi ile
ayarlanir.

» Sertlestikten sonra mumkun oldugunca dusuk bir genlesme
gostermesi istenir.



Tiksotrofiktir, basing
yapmaz.

Mukoza yuzeyindeki
SUYU emerek
mukozaya tam
adapte olur

Ince ayrintilar
kaydeder

Boyutsal hassashgi
yuksektir

Kasiga iyi tutunabilir

Donma suresi
ayarlanabilir

Hastanin bogazina kacabilir

Kinlgandir, girintilerden
clkmaz

Model alcisindan sokmek
zordur

Ozel 8lcU kasigi gerektirir
Tadi ve kokusuyla mide
bulantisina yol acabilir

Ekzotermik reaksiyon ile
sertlesir




0,6 fazla su = akiciigi
sertlesme suresi
dayaniklilik
genlesme

40-60 sn surenin uzamas! = sertlesme

zamani
genlesme

Basingsiz OlcU alinmasina olanak tanimalar nedeniyle;
- tam protez yapiminda fonksiyonel élct
- secme basinch OlcU aliniminda kullanilir.

Prof Dr Oviil Kimbiiloglu




Alci 6lci maddeleri endikasyonlari

e Total protezlerde mukostarik olcu tekniginde
» Selektif basincli 6lci tekniginde
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Sert alci ve gelistirilmis sert alcilar

Alfa hemihidrat yapisindadir
Yapisinin %2-3 tnld modifiye ediciler olusturur
Olcu alcilarindan ayirt edilebilmeleri icin renk maddeleri bulunur.

Alci 6lciden model elde etmek icin kullanilan sert alcilarda dijguk,gsertle§me

genlesmesi istenir.
Sert alcilar tip Il ve tip IV olmak Gzere 2 grupta gosterilir

Tip IV daha siki ve dizgln partiktllere sahiptir ve karistirilmasinda daha az su e

gerektirir. Kuru dayanikliligi tip Il alcidan daha fazladir.



* Tip lll alcilar total ve parsiyel protez modellerinde tercih edilir
* Tip IV alcilar day‘li model hazirlamada tercih edilir. Bunlara day al¢isi da denir.

» Sert alcilar icin dayanikhilik ve sertligin yaninda, ytksek oranda yuzey sertligi gostermesi de

istenir. Bu 6zellikle die yapiminda énemlidir.
» Keskin aletlerle asindirilamayacak kadar sert ve diizgtin olmalidir.

* Ylzey sertligini arttirmak icin sertlestirici maddeler kullanilir. Bunlar sulu kolloidal silika ve

¢Ozlinebilir recine soltisyonlari olup, toz ile karistirilarak suyun yerine kullanilirlar.

* Tip lll algilarin kuru yuzey sertligi yaklasik 82 RHN, Tip IV alcilarin kuru yizey sertligi yaklasik 92
RHN dir.







* Sertlesme asamalari
* SuUspansiyon
e Cozelti
e Cokelti
 Kristal

* Hemihitrat suda dihidrattin 3 misli daha fazla ¢céztnutrdar. 100 gr suda
0.9 gr cozundar.

* Sertlesme reaksiyonunun gerceklesmesiicin belli bir stire gereklidir.

* Sertlesme tamamlanincaya kadar gecen slreye «sertlesme stresi»
denir. Sertlesme siresi cesitli faktorlerin kontrolt altindadir.



* Donmay! hizlandirir
* Su oranini az olmasi
e Ortamin sicakhginin dustk olmasi

* %2.5 dan az NaCl, %3’den az Na25S04, alci tasi tozu ilavesi
* Uzun sure karistirmak

 Donmayi yavaslatir
e Su oraninin fazla olmasi
 NaCl ve Na2504’un fazla kullanilmasi, boraks, sitrat, kan, serum ilavesi



* Alci sertlesirken hacimsel olarak yaklasik %7 oraninda kagular
* Sertlesme genlesmesinin kontrolliinde su/toz orani 6nemlidir

 Su/toz orani ne kadar kiiclik ve karistirma stresi ne kadar uzun ise
sertlesme genlesmesi o kadar buyuk olur

 Alci sertlesirken su icinde birakilirsa genlesme daha fazla olur. Buna
«Hidroskopik Sertlesme Genlesmesi» denir.

* Alci model sertlestikten sonra dayanikliligi birkac saat icinde artar.
Bunun nedeni icerigindeki artik suyun buharlasmasinin
tamamlanmasidir.



* Alcinin sertlesmesini kontrol etmek icin Gillmore ve Vicat adi verilen
igneler kullanilir.

s




Alci da aranilan ozellikler

* Boyutsal stabilite ve yeterli mekanik direnc¢

* Sertlesme sirasinda ve sonrasinda boyutsal degisikliklerin cok az olmasi
* Kirilma ve catlamalar karsi direncli olmasi

* Hazirlanmasi ve uzerinde ¢alismasi kolay olmali
* Temas ettigi malzemelerle uyumlu olmali (mum, akril, kompozit vb.)



e Kullanimi kolay ve ucuz bir malzemedir
* Boyutsal stabilitesi iyidir
 Bununla birlikte;

* Kirllgan bir yapiya sahiptir. Ozellikle elastomerik 6lcii maddelerinin
icinden cikartilirken en zayif bolgesi dislerden kirilir.

* Kuru ve nem almayacak sekilde agzi kapali bir sekilde saklanmali

* Alci setlesmesi tam olarak gerceklestikten sonra sodyum hipoklorit
(camasir suyu), ivodofor veya klor icerikli solisyonlarda bekletilerek
dezenfekte edilebilirler.



Olcii yiizeyinde bosluklar varsa Mukoza Uzerinde yogun tukurik

Yizey netligi bozuksa Dil ve yanak kasik altina sikismistir
Yetersiz kitle
Agiza iyi yerlesmeme

Olcii yiizeyinde catlak Olciiniin sertlesmeye basladiktan sonra
yerlestirilmesi
Olcliyli oynatma

Olciiniin cabuk veya gec Olciiniin nem almasi

sertlesmesi Su/Toz orani degisiklikleri

Spatilasyon degisiklikleri

Maddenin 6lcliye yapismasi Ayirici kullanilmamasi



STENC- Impression
Compound




/

» Stenc termoplastik bir 6lcti maddesi olup bilinen 6lci maddeleri
icinde en eskilerinden biridir.

e Calisma kivamlari sicak suya batirilarak veya alev tUzerinde i1sitilarak
ayarlanir.

* Yuksek isi ile dezenfeksiyonu mimkiin olmadigindan ve termoplastik
bir madde olmasina ragmen tekrar kullanmak dogru degildir.

* Agizdan cikartilirken distorsiyona ugrayabilir
* Yuzey detaylarini diger 6lcu maddeleri kadar net yansitmazlar
* Yumusak dokularin belli derecede yer degistirmesine neden olurlar.



* Agiz sicakligindan 25 °C lik oda sicakligina dismesi sirasindaki ortalama
lineer buzlilmesi %0.3-0.4 arasi degisir. Ayni sicaklik araligindaki

hacimsel genlesme ise %1.38-2.29 arasindadir.

* Oda sicakhigina bagli olarak olctiinin boyutlari agizda elde edilen
boyutlarindan oldukca farkli olabilir. Maddenin olciinin alindig siradaki

sicakligi ne kadar diisuk ise meydana gelen hata da o kadar kucuk olur.

= Sert mum %6-7
= Termoplastik rezin %40
= Stearik asit %3-4

= Doldurucu ve boya maddeleri %50




Ada spe 3

Tip Uygulama

Tip1 Fonksiyonel kenar sekillendirme ve

Olcii stenci kavite 6lclisi

Low fusing compound (50-

60°C)
Tip 2 Anatomik model elde etme
Kasik stenci Akici kivamda 6l¢cii maddesine

High fusing compound (70-°C) destek




Klinik uyarilar

Isitilirken alevde kaynatmamali

Sicak su 60 C gecmemeli

Olcti maddesi su icinde yogurulmamal

Spenc tam sertlesmeden cikartilmamali

Olcui alindiktan sonra stencin yiizeyi piiriizli ve mat olmali, parlak olmamall



Olcii kirilgan ve putirli

Sertlesme sonrasi boyutsal degisim

Kirilma

Plastik deformasyon

Modele yapisma

Detay kaydetmeme

Yumusatirken c¢ok sicak su kullanma
Direkt alevde kaynatma

Uzun slre sicak suda bekletme

Olciiniin su icinde yogurulmasi

Doku engelli (undercutlu) bélgelerde kullanimi

Undercutlu bolgede kullanimi

Tam sogumadan c¢ikarilmasi

Agida ¢ok fazla soguk su ile sogutulmasi
Cok sicak su ile agilmasi

Stencin yeteri kadar yumusatilmamasi



a'a
<C
O
<
a'
<C
O
<




Agar-agar

* Agar %13-17 e Lt e
e Donusebilir hidrokolloid dlci

* Borax %0,2-0,5 (Akiskanlik ve jel maddesidir
dayanikhihgi, alcinin sertlesmesini _
geciktirir) * Agar bir su ypsunund_a.n elde |
. edilen organik hidrofilik kolloid
* Potasyum sulfat %1-2 (hizlandirici- (polisakkarit) olup, galaktozun
boyutsal degisimi dnleyici) lineer polimerinin silfirik esteridir.
* Doldurucu %0,5-1 (6l¢inln dayaniklihgr  « pgarin jellesme sicakligi min 37 C-
ve viskozitesini kontrol eder) max 45 C dir (ADA 11 spe)
* Diatom toprag
. S;?tor;nun?pragl . égl’in sol’e donme sicakligi 60-70 C
+ Silikon IT-

* Toksotropik madde (Koruyucu) %0,3-0,5
* Su



Kullanim alanlari;
* Olcu
* Model dublikasyonu

e *** mimkun oldugunca
kisa stirede olcuyi
bekletmeden model
elde edilmeli

_ materials Only tempered for ‘
left for 10-45 Stored up to 24 Zmin. iq B
min. b e




Sivi-jellesme dongusunun sayisinin artmasi
maddenin kirllganhgini arttirir bu nedenle en fazla 4

defa kullaniimalidir.

Bekletmeden algi dokulur ise boyutsal sabitligi ve

yuzey detaylari miukemmel olarak verir.

Sogutucu sisteme sahip 0zel kasiklar ve ekipman

gerektirdigi icin kullanimi kisithdir.

Tip Il ve Tip HlI alcilarin sertlikleri Gzerine daha az
etkilidir ancak tip 1V al¢inin sertligini 1/3 oraninda

azaltir.

°Jel — sol 100 °C 10 dak
*Sol ™ jel 37-45°C

39



Plruzlu yapi

Kasik veya enjektor
materyalinden ayrilma

Yirtilma

Dis kabarciklar

Dizensiz sekilli bosluklar

Kaba veya tebesirimsi model

Distorsiyon

Yetersiz kaynatma
Saklama isisinin duistik olmasi
Saklama zamaninin ¢ok uzun olmasi

Kasik materyalinin suyla islatiimis tabakasinin uzaklastirilmamasi
Enjektor veya kasik icinde gereksiz jellesmenin olmasi

Yetersiz kiitle

Disetinde nem kontaminasyonu

Agizdan erken ¢ikarma

Kasik oturdugu zaman enjektér malzemesinin kismen jellesmesi

Gereksiz jellesmenin akmayi dnlemesi
Agiza yerlestirmeden jellesmenin baslamasi

Agizda asiri tikarik
Maddenin ¢ok soguk ve tanecikli olmasi

Olciiniin yetersiz temizlenmesi

Olciide asiri su veya potasyum siilfat cdzeltisinin kalmasi
Dayin zamanindan dnce ¢ikarilmasi

Alcinin kotl bir sekilde hazirlanmasi

Olciiniin aninda dékilmemesi

Jellesme sirasinda kasigin oynatilmasi

Agizdan zamanindan dnce ¢ikarma

Agizdan uygun bir sekilde ¢ikarilmama

Jellesmenin baslangic zamaninda buzlu su kullaniimasi



KOOKSIT OJENOL
PRESSION PASTE)




* Total ve bolumlu protezlerde dissiz
alanin fonksiyonel dlculerinde

e Kisisel kasik- Fonksiyonel 6lcu
ADA 16 spe

Dayanikli e Dahaaz
Sertlesme kirilgan

suresi kisa * Sertlesme
zamani uzun

1. Tup: cinkooksit%87

doymus bitkisel ve mineral yaglar
%13

2. Tup: karanfil yagi veya 6jenol %12

polimerize recine veya gum
%50

reaksiyonun hizini etkiler

doldurucu %20

Talk, kaolin, diatome topragi

lanolin %3 (yag)

Akicilik ve netligi etkiler

recinelesmis balsam %10

Akicihg etkiler

hizlandirici ve renk vericiler %5



* Cinkooksit+su — hidroksit (baz)+ 6jenol (asit)— ¢inkodjelat
* Sertlesme reaksiyonu tipik bir asit-baz reaksiyonudur.

Zinc oxide + water —— Zinc hydroxide

Zinc hydroxide +2 Eugenol — Zinc eugenolate Chelate
[Salt]+H20

[ZO+2Eugenol ==p Zinc Eugenolate]



Sertlesme suresi 3-5 dak

Sertlesmenin tamamlanmasi Tip 1 de 10 dak,

tip 2 de 15 dak
Yuzey netligi iyi
Temas acisi dusuk

Sikisma dayaniklihgi karistirmadan 2 saat sonra

7 Mpa’a cikabilir

Sertlesme sirasinda buzilme % 0.1 den kuguk

Nem arttikca sertlesme suresi kisalir

Boyutsal olarak stabil bir kasik materyali kullanildigi

zaman siresiz olarak/uzun siire ol¢l bekletilebilir.
Rijittir. Undercutlardan cikarken kirilir.
Dezenfekte edilebilir

Model materyali ile uyumludur

Olgii elektroliz yéntemi ile kaplanamaz.




e Sertlesme zamanini uzatmak icin karisima
* Borogliserin
e Zeytin yagi

* Meneral yagi

e Siman spatilinin ve caminin

sogutulmasi sertlesme sliresini uzatir.

e Sertlesme siiresini kisaltmak icin

* Ojenole 1 damla su

Cam veya yag gecirmez kagit Uzerinde max

35-40 sn karistirilir.

Uygulamadan 6nce dudak kenarlarina krem

surulmeli.

Portakal yagi cilde yapisan artiklari

temizlemek icin kullanilabilir.

Takuruk ile uyum gosterir ancak asiri

musunoz tukuruk élctinun netligini bozar.



Olciide boyutsal degisiklik

Olcli yiizeyinde bosluk

Yizey netliginde bozukluk

Olclide esnemezligin bozulmasi

Kasigin esnemesi

Doku engeli

Olcii maddesinin az olmasi

Agizda koyu kivamda tikurik

Agizda koyu kivamda tiikurik bulunmasi

Sertlesme basladiktan sonra 6l

Olcli maddesine ¢ok fazla su ilave edilmesi



 Akiciligl adezyon ve kohezyon belirler.

« Adezyon: Farkl molekul guruplari arasindaki gcekim
kuvveti. Adezyonun etkili olabilmesi icin farkl
molekullerin birbirine ¢ok yakin olmasi gerekir. Yakinlik
en fazla 0.0007 mikrometre olmalidir.

« Kohezyon: Ayni cismin molekulleri arasindaki ¢gekim b .4 Ty
kuvvetidir.

« Sivilarin yuzeyindeki tek tarafli molekuler
cekime bagli olarak kohezyon kuvvetinde bir
yogunlasma ortaya cikar. Buna «yuzey
gerilimi» denir. Yuzey gerilimi ve adezyon
kuvveti arasindaki farka bagl olarak sivi kati
uzerinde yayilir veya damlacik halinde kalir. Bu
kuvvetler arasindaki iliski «temas acisi» ile
olculebilir. Temas acgisi adezyon kuvvetinin
baskinligina bagli olarak azalir, sivi kati
uzerinde yayilir.

» Elastik olcu maddesi esnedikten sonra eski

Adezyon >Kohezyon Kohezyon > Adezyon

(Islanma kosulu) (Islanmama kosulu)

boyutunu alamiyorsa bu sekil degisikligine
«plastik deformasyon» denir.



| deal Olcti Maddesi...

= Kullanimi kolay olmali

= Akicihgi yeterli olmali- diistik temas acisi olmali

= Uygun sertlesme zamani

= Hassasiyeti iyi olmal

" Boyutsal dogruluk ve boyutsal stabilite gostermeli
" Plastik deformasyon ve yirtilmaya direncli olmali

= Agiz dokularina zarar vermemeli

= Hastayi rahatsiz etmemeli

" Model ve day materyali ile uyumlu olmali

= Uygun raf omru olmali



* Hassasiyet (accuracy): agiz idi dokularin yizey

detaylarini taklit etme yetenegi

Accuracy
A * Boyutsal stabilite (dimensional stability): zaman
_i:., (_,l___ Dimensional icinde boyutlarini koruyabilme 6zelligi
Stability
\ Tear * Yirtilmaya dayaniklilik (tear resistance): ince
Resistance olarak sekillendigi sulcus gibi alanlarda dlci

maddesinin yirtilmaya karsi dayanma yetenegi



Tiksotropik



* Uygulanan bir kuvvet altinda (karistirma, sikistirma, calkalama veya
kayma gerilimi ile) viskozitenin zamanla dizenli bir sekilde azalma
gosterdigi ve kuvvetin kaldirilmasi durumunda yapinin tekrar eski haline

geldigi akis turline denir.

Tiksotropi

Q Tiksotropik 6zellik gbsteren sistemler izotermal olarak
jel-sol-jel dénlisiminl godsteren dispersiyonlardir.

Q Gerilim durunca yapi fiziksel olarak katidir.

Q Gerilim uygulandiginda ise akis baslar ve jel’den sol’e
dogru bir degisim goralir.

Q Gerilim kaldirildiginda yapi tekrar eski haline déner.



* Dusuk viskozite ve 1slanabilme dental

materyaller icin dnemlidir.
A\ 0 Liquid

Solid Solid * |slanabilme; temas acisiile

degerlendirilir.

e Dusuk temas acisi: iyi 1Islanma

Dusuk temas acisi

* Yuksek temas acisi: zayif islanma



Y ALGINAT
'-” (IRREVERSIBLE HiDROKOLLOID)



Potasyum aljinat %15= esas yapi
Kalsiyum sulfatdihidrat (CaSO3) %16=reaktor
Sodyum fosfat ( %2 )= reaksiyonu geciktirir
tip 1 -fast set=1-2,5 dk
tip 2 -normal set= 2-3.5 dk
Potasyun titanyum florit %3= sert-homojen al¢i elde edilmesini saglar
Cinko oksit= doldurucu, jellesme zamanini etkiler
Potasyum sulfat / potasyum ¢inko klorir / silisik asidin herhangi bir tuzu / borat
Diatome topragi %60, silisyum tuzlari = doldurucu, dayaniklihgi arttirir.
Organik glikol
Aroma (nane, egzotik meyve)
Pigmentler
Klorheksidin



 Aljinat bilesimine katilan timol ftalein, fenol ftalein gibi birtakim renk

indikatorleri ile aljinatin sertlesmesine paralel olarak renk degisikligi elde edilir.

Indikatdr Renk Dedisimi Rank Degisiminin
Gizlendii pH S

Timol mavisi Krmizi— Sar 12-28

Eromofenol mavisi San — mavi 30-46

Kango krmizisi Mavi— Krmiz 30-50

Metil oranj Krmizi— Sar 32-44

Eromokrazol yesili Sar — Mavi 38-54

Matil krmizsi Krmizi— Sar 48-60

Bromotimol mavisi San — Mavi 60-76

Turnusol Krmizi— Mavi 70

Krezol krmizsi Sarl — Krmezi 70-88

Timeol mavisi Sar — Mavi 80-96

Fanolftalein Renksz — Kirmizi 82-100

Alizarin zars Renksz — Kirmizi 101 -120




Dis hekimliginde en ¢ok kullanilan olgu maddesi

Her uygulama i¢in farkh 6zelliklerde aljinatlar vardir
« Cocuk hastalar icin hizli sertlesen ve kokusu rahatsiz edici olmayan
« Ortodontik amacla kullanilan aljinat hizli sertlesen ve yirtiimaya karsi direncli olan

« Sabit protezlerde kullanilacak aljinatin uzun sure boyutsal stabilitesini koruyan, iyi detay
kaydedebilmesi ve yirtilmaya direncli olmasi onerilir.

Kolay karistirilabilmeli

Tozsuz olmali

Uygun saklama suresi

Boyutsal stabiilitesini uzun sitre koruyabilmeli

Tixotropik olmali






Manuel Karisim Otomatik Karisim

= Max devir: 240 rpm = Devir = 600 rpm
= Rotasyon = Rotasyon = 3000 rpm



Devamli
deformasyonu
nasil onleyebiliriz ?



Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar

Karistirma- Su/Toz orani- Saklama !!!

* Distorsiyonu

* Yirtilmasi-direncg

* Ayrintilarin kaybi

* Dimansiyonel stabilitesi



= Onerilen su/toz oranindan fazla su kullanilirsa direng duiser, daha az su
kullanilirsa 6lcu bozuk yapida olur.

= Paket acildiktan sonra 1 ay icinde tuketilmeli.
= Manuel karistirma stresi 30-60 sn arasinda olmali
= Kullanilan suyun sicakhgi arttikca sertlesme stresi kisalir

= Yeterli elastikiyete sahip olmalari icin belirli bir kalinliga sahip
olmalidir. Olcu kasigi ile dokular arasinda yaklasik 4-5 mm lik bir
mesafe olmalidir.

B 4 mm






Basarisizlik

Plrazla bir yapi ve yirtilma

Hava kabarcigi

Yuzey dizensizligi

Model ylizeyinde tebesirimsi gorinti

Distorsiyon

Olasi nedenleri

Yetersiz karistirma

Yetersiz su, uzun sure karistirma
Olciiniin nem almasi

Agizdan erken g¢ikarma

Yetersiz miktar

Cok akici kivam

Hava boslugu
Agizda artik
Tukurak

Ol¢iiniin yikanmamasi
Olcii icerisinde su artiklari

Algi modelin geg veya erken ¢ikartiimasi

Alci dokmeden bekletme
Agizda kasigi oynatma



* Irreversibl hidrokolloidler (ALJINAT), zamana bagh kot boyutsal
stabiliteleri ve ince detaylari iyi kopyalayamamalari nedeniyle sabit

protez olcustinde onerilmezler.
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Flastomerik dlct maddeleri
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e Ada spe 19 a gore siniflandiriimistir.

* Bu siniflandirmada kimyasal yapilarindan ziyade sertlestikten sonra
kazandiklari boyutsal stabilite ve elastik 6zellik g6z dntine alinmistir.
Buna gore

* Tip 1: Polisulfit
* Tip 2:Silikonlar

* Kondanzasyon polimerizasyonlu
* |lave polimerizasyonlu

* Tip 3: Polieter
e Polivinileter



Her tip kendi arasinda akiskanliklarina gore;

e 1-Putty (enaz akicilik) (%75)
e 2-Heavy body (az akicilik)

* 3-Regular body/medium body
(orta akicilik)

e 4-Light body (akici) (%35)

* Akicilik farkinin nedeni icerdikleri
doldurucu orani farkidir.
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Detay kaydedebilmelerine

gore,

Putty

Heavy Body
Medium Body
Light Body

UNI EN ISO standardi

75
50
20
20 ve alti

O
O
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>OLISULFIT OLGU
MADDESI




Polistlfit

* 2 ayri tup icindedirler.
BASE :
* 1. TGp beyaz renktedir.

KATALIZOR :

R , , * Kursun dioksit (%60-68) — okside
* Polisulfit polimer (%80-85 sivi polimer) . 4ici ajan

* Titanyum dioksit | eterl lavarn * Dibutil veya dioktil fitalat (% 30-35)
* Lithopan ~ dayaniklilik  SUlfir (%3)

* Cinko sulfat -

e Bakir karbonat

* Maghezyum stearat

* ve deodorantlar
*Silika  uygun akicilik

* Dibutilpintolat



* Reaksiyon ekzotermiktir
 Merkaptan + Kursun dioksit Polisulfit + Su

e 24 saat sonraki buzulme kondanze silikonlardan azdir ancak yine de 1
saat icinde dokulmeli

* Sertlesme slresini kontrol etmek icin oleik asit /stearik asit eklenebilir.

* Reaksiyonu kolaylastirmak icin 1. veya 2. tip’e % 0.5 kursun ilave
edilebilir.

e Hidrofobik
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* Yirtilmaya karsi dayaniklilig
* Fleksibilitesi
* Kivami

* Viskozitelerine gore 3 tir
1.Light body

2.Regular body
3.Heavy body

Karistirma suresi =45 — 60 sn

Calisma stresi =5 -7 dk

Sertlesme suresi=8-12 dk

Yirtilmaya direnci 4000 gr/cm;
Yuzey netligi=0.025

* Maddenin yeterli elastikiyet kazanmasi sertlesmeden sonraki 1-2
dakika icinde gerceklesir. Bu nedenle dlcl sertlestikten sonra

agizdan cikarmadan 1-2 dakika daha bekletilmeli



- ~
Dental-Science.com .



* Avantajlari:

1. Yirtilmaya karsi silikonlardan daha fazla

dayanikl

2. Andirkatlardan kolay cikar

3. Yuzey ayrintilarini cok net verir (0.025 mm)
4. Silikon ve polietere gore daha ucuzdur

5. Alcrile iyi uyumludur

* Dezavantajlari:

1. Calisma siresi uzundur (5-7 dk)

2. Kasiga tutunmasi icin adeziv gerekir, 6zel kasik

gerekir
3. Andirkath vakalarda distorsiyon gosterebilir

4. Isi ve nem artisl sertlesme ve c¢alisma zamanini

kisaltir.

5. Rengi ve kokusu iyi degil, onltge bulasirsa zor

temizlenir

6. 1 saat icinde alc¢i dokllmelidir. Ayni dlcuye

tekrar alci dokulemez.
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SILIKON OLCU MADDELERI

T+ e = T

 Polisulfitlerin kot kokusu ve rengi
e Kursun dioksitin leke yapmasi

* Uzun sertlesme zamanlari

* Kalici sekil degisikligi nedeniyle

* SILIKON’lar gelistirilmistir.



Caristirildiklari zaman gosterdikleri
<imyasal reaksiyona gore

1. Kondenzasyon silikonlari
2. llave silikonlar



KONDENSASYON
REAKSIYONLU SILIKONLAR




Kondensasyon reaksiyonlu silikonlar (C-S{ikee

* Dimetil siloksan + kalay oktoat + ortoetil silikat

\ ! \ J
katalizor

base *** Dimetil siloxan
polimeri sividir ve pat
haline getirebilmek icin
@ bilesimine metaloksit
silikon |aSt|§| - etil alkol partikulleri veya kolloidal

silika ilave edilir.

* Hidrofobiktir.

* Etil alkollin sertlesme sonrasi ilk 24 saat sonunda buharlasmasiyla olciide
blzulme ortaya cikar. =3 1
?ptosil'

* Calisma zamani 3.5 dak, sertlesme zamani 6-8 dak. - -




Avantajlan: Dezavantajlar:

1. Yiizey netligi mikemmel (0.025 1. Etil alkol buharlastigiicin al¢i 1
mm’yi kaydeder) saat icinde dokulmeli

2. Ozel kasik gerektirmez 2. Hidrofobik, ortam kuru olmal
3. Cok elastik

4. Rengi ve kokusu guzel
5. Toksik degil
6. Temizligi ve manulplasyonu kolay






Dikkat !!!

* Oda i1sisi arttikca calisma/sertlesme zamani kisalir.

* Boyutsal olarak bizulme gosterirler. Bu blzilme sertlesmeyi takip eden ilk 1 saat

icinde en yuksek orandadir. Zamana paralel olarak ilerler bunun nedeni sertlesme

sirasinda yan uUrin olarak etil alkol cikmasidir.

* Hidrofobik, ortam kuru olmali



l

ILAVE REAKSIYONLU
SILIKONLAR (A-SILIKON)




llave reaksiyonlu silikonlar (A-silikon)

Silan iceren siloksan + Polivinil siloksan + Kloroplatinik asit S .

hydrori . i,'. ——
! — — ; jm;v s - ’/_’«'—k S
2. tup polimer katalizor | S ST
\ Y )
1.tup
Silikon Lastik

Yirtilmaya direnci 3000 gr/ cm?




* Silikonlar, yapisal olarak hidrofobik ozelliktedirler. Silikonlara surfaktan
eklenmesiyle gelistirilen polivinil silikonlar hidrofikliklestirilmis baska bir deyisle

islanabilirlikleri arttiriimistur.

* Ayrica boyutsal stabiliteleri iyilestirilen polivinil silikonlar klinik kullanim kolaylig

nedeniyle de sabit protezler icin siklikla tercih edilen 6lci maddesi olmuslardir.



Avantajlar:

1. Yizey netligi mikemmel (0.025
mm’yi kaydeder)

%.ZB)oyutsaI stabilite cok iyi (%

3. Elbiseleri boyamaz
4. Rengi, tadi, kokusu guzel

5. Olcii dékiilmeden uzun siire
hafta bekleyebilir

6. Bir Olcliye bircok defa alcl
d('jkijlebgili?/ ; v

7. interokliizal kayit materyali
olarak da kullanilabilir

Dezavantajlari:

1. Kondanse tipten daha serttir,
andirkatlardan cikarmak glctur

2. .Eall.sma zamani kondanse
silikondan daha uzundur.

3. Polimerize olurken H2 gazi
cikar. Bu gazlari emecek bir
madde (palladyum gibi)
igermiYorsa day Uzerinde
bosluklar olabilir.

4.Pahali



Dikkat !!!

* Polimerizasyonla olusan hidrojen gazinin aciga ¢cikmasi
icin 1 saat bekledikten sonra al¢i dékulmelidir. Yeni
trdnlerde bu sorun yoktur

* Her iki tip silikonun da kasiga tutunma o6zelligi zayiftir.

* Kasiktaki delikler ile mekanik tutuculuga ek olarak
adeziv de kullaniimahdir.

* Bu adezivler: polidimetil siloxan veya benzer bir reaktif
silikon ve etil silikattan olusmustur.

* Adezivler kondanse silikonlarda yeterli tutunmayi saglar
ancak ilave silikonlarda bu kadar etkili degiller.




Lateks eldiven ve rubber dam maddenin polimerizasyonunu inhibe
eder. Lateks eldivendeki sulfir bilesikleri eldivenin depolanmasi
sirasinda ylzeye cikar ve ilave silikon ile temas ederse sertlesmeyi

engeller.

Lateks eldiven deterjanli su ile yikanmali veya vinil eldiven giyilmelidir.
Ciplak elle karistiriliyor ise el koruyucu krem surilmemelidir
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POLIETER

Base Katalizor

* Polieter - oo
Kolloidal silika= doldurucu Akril aromatik stlfonat

* Glikoeter/fitalat= sekil verici * Metil seliloz

* Renk maddeleri * Renk maddeleri

* Polieter + Sulfonik ester == Polieter kaucuk




* Manuplasyonu kolay

* Temizlenmesi kolay

* Boyutsal degisiklik cok az (bizilme % 0.3) * Yizey netligi mikemmeldir

 Daha c¢ok reguler tip halinde kullanima * Kuru ortamda 1 hafta stabil
sunulurlar Kealabilir

 Hidrofiliktir

* Boyutsal stabilite polisilfit ve
* Tiksotropik

kondanse silikondan daha iyi,
* Snap-set davranis

. . .
* Elastiklik 6zelligi fazla llave silikonla aym (% 0.1)

e Calisma suresi kisa (2.5 dk)
* Sertlesme suiresi 8-8.5 dk

== Polyether
Snap Set = f-Silicone
' |

Working Time Setting Time

Viscosity

‘““
N

b. hydrophilic a. hydrophobic Time
Source: 3M ESPE

]




Avantajlari:

1. Polisulfit ve kondensasyon silikona gore

daha dogru 6lcl verir
2. Yizey netligi mikemmeldir
3. Kuru ortamda 1 hafta stabil kalabilir

4. Boyutsal stabilite polisulfit ve kondanse

silikondan daha iyi, ilave silikonla ayni (% 0.1)

Dezavantajlari:

1. Calisma ve sertlesme siresi kisa

2. Cok sert, yirtilabilir, en az 4 mm kalinhginda

olmali
3. Tadi aci
4. Su icinde, nemli ortamda distorsiyona ugrar

5. Dezenfektan soltisyonlar icinde uzun stire

tutulmamal
6. Alcidan su emdigi icin birden fazla al¢i dokilemez

7. Katalizor (stlfonik ester) allerjik reaksiyon

olusturabilir, gbze ve cilde temas etmemeli

8.Kasik adezivi kullaniimali



Dlkleat !

Su icinde, nemli ortamda distorsiyona ugrar
Alcidan su emdigi icin birden fazla al¢i dokilemez
Dezenfektan sollsyonlar icinde uzun sire tutulmamali

Sertligi fazla, fleksibilitesi az (Periodontal sorunlu veya andirkatl hastalarda

agizdan olclyi cikarmada veya 6lcl icinden algi modeli citkarmada sorun olabilir)
Kolay yirtilir, en az 4 mm kalinhginda olmali

Tadi kotl, Katalizor (stlfonik ester) allerjik reaksiyon olusturabilir, gbze ve cilde

temas etmemeli

Kasiga tutunma ozellikleri zayif. Polyeter kasik adezivi kullaniimali



GENEL KARSILASTIRMA:

Calisma Zamani Polisulfit (7 dk)
Kondanse silikon (4 dk)
ilave silikon (4 dk)
Polieter (2 dk)

Boyutsal Degisim Polieter=ilave silikon (% 0.1)
Polistilfit (% 0.3)
Kondanse silikon (% 0.6)

Olgiiniin bekleyebilirligi Polieter=ilave silikon (1 hafta)
Polisiilfit (Hemen)

Kondanse silikon (Hemen)



Yirtilmaya direng Polisiilfit (Yiksek)
Kondanse silikon (Orta)
ilave silikon (Duistik)

Polieter (Dusiik)

Yiizey netligi Hepsi Mikemmel

Temas agisi Polieter (en disuk 49-51 derece)
Polistlfit (orta 67-77 derece)
Silikonlar (en yiuksek 92-98 derece)

Kalici deformasyon Polieter (En diistik)
ilave silikon
Kondanse silikon

Polistlfit (En ylksek)



Properties PVS Fnlzether Condensation Silicone I"ulzsulﬁde

Working time Short to moderate Short Short Moderate
to long
Setting time Short to moderate Short Short to moderate Moderate
to long
Setting shrinkage Very Low Low Moderate to high High
Elastic recovery Very high High High Moderate
Flexibility during Low to moderate  Low to Moderate High
removal moderate
Tear strength Low to moderate = Moderate Low to moderate Moderate
to high
Wettability by Good to very good Very good Poor Moderate
gypsum
Detail reproduction Excellent Excellent Excellent Excellent

dapted from Powers J, Wataha J. Impression materials. In: Powers J, Wataha J, editors. Dental ma-
erials foundations and applications. 11th edition. St Louis (MO): Elsevier; 2016; with permission.




Basarisizhik

Dlzensiz olc¢u yuzeyi

Hava kabarcigi

Modelde tebesirimsi
yuzey

Distorsiyon

Olasi nedenleri

Olcliniin agizdan erken cikarilmasi

Hatali base/katalizor

Dis ylzeyinde kalinti

Yuksek i1si veya nem nedeniyle erken polimerizasyon
Yetersiz karistirma

Hizli polimerizasyon
Karistirma sirasinda madde icinde hava kabarcigi olusmasi

Olclinlin yetersiz yikanmasi

Olcli yuzerinde fazla su

Modelin erken ¢ikartilmasi

Alci karistirma haralari

ilave silikonlarin hemen dékiilmesi

Kasiktan ayrilma

Rijit olmayan kasik kullanimi

Sertlesme basladiktan sonra o6l¢liyl agiza yerlestirme,
oynatma

Olcliniin erken ¢ikartiimasi

Polisulfit ve kondanse sikonlarin bekletilmesi



Karistirma ve gal(ljsma zamanina gore
uygulama yapilmalidir

Dusuk viskozite 6lci maddesi preparasyon
bolgesinde uygun yerlestirilmelidir.

Uygun sertlikte 6lcu kasigi kullanilmalidir.

2. Ol¢t maddesi ile o6l¢t alinirken
sertlesmesi beklenmemistir.

Putty kivamda o6lci maddesi ile light
kivamda 0lci maddesi tek asamada
kullanilmistir.

Kazima vyapilmadan 2. 0&lcid maddesi
kullanilmistir.













All gingival margins
are defined & clear

Detailed, accurate
occlusal surfaces

No bubbles, voids,

thin walls, shifts, or
" double imprints that
Distal surfaces compromise dental Impression
of molars are anatomy material
captured is intact



Olctinln Kalitesini etkileyen
faktorler

* Retraksiyon

* Kasik

* Kasik adezivi
* Viskozite

* Olcl teknigi




Olcl Kasiklari:

- Hazir Olcl Kasiklari
a. Metal
b. plastik

- Kisiye Ozel Kasiklar

Sabit protez dlculeri hazir 6lcu kasiklari ile alinir.



Olgl Kasiklart

standart

!

Metal

!

Plastik

|

Kisiye ozel
v
v v Baz plak
Isikla Akrilik (shellac)
polimerize rezin

olan rezin



(e) (@




Olct Kasiklarinin Sahip Olmasi Gereken
Ozellikler

* Olcii maddesinin yumusak dokulara iyi bir sekilde adapte olabilmesini
saglamak icin 6lci maddesinin tumunu icine alacak sekilde olmali.

* Olcii maddesinin secimi ve dokularla kasik arasindaki araligi kontrol edecek
sekilde olmalidir.

* Olcii cikartilirken distorsiyona ugramamasi icin rijit olmalidir.

* Delikler ve Rim-locklar araciligi ile 6lci maddesine mekanik tutuculuk
saglamalidir.

* Bir defa kullanilip atilan cins degilse (disposable) temizlenebilmeli ve
sterilize edilebilmelidir.

* Hazir kasik ise, cesitli buyukluklerde olmalidir.
* Disposable ise ucuz olmalidir.



o ¥** O|ci kasiginin cevre dokularini itmeden yanak ve dudak
frenulumlarini serbest birakmasi, tstte tuberleri ve altta retromolar
kabarti bolgesini icerisine almasi gerekir.

 *** Kagslkla dokular arasinda 0,5 cm kadar bir mesafe kalmalidir.



- Hazir Olcu Kasiklari:

 Stok olarak saklanan ve
kullanilmaya hazir olan metal
veya plastik kasiklardir.




* Cesitli boyutlarda bulunurlar.

e Agza tam uygun olmayan yerlerde stench veya mumlarla
uzatilabilirler.

* Anatomik o6lctlerin alinmasinda daima delikli kasiklar kullanilir.




A- Metal Kasiklar:

* Kalin kenarli (Rim-lock) metal kasiklar: Delikli veya deliksiz.
* Kennedy kasiklari
* Farebrother
» Agar agar kasiklari




- SR-lvotray olcu kasiklari: Kapall agiz teknigine uygun olarak alt ve ust
ceneden ayni anda oOlgu alinabilmesini saglar. Kasiklarin distal kenarlari
Kisadir bu sayede tuber ve retromolar kabarti bolgesinde basingsiz olgu

alinmasini saglar.

SRIVOTRAY




* H.M kasiklari: Herbst ve Meist. Alveol kavislerinin uzunluk ve genisliklerine
gore ayarlanabilen ozel kasik tipleridir. Sadece alt ceneler igindir. 1,2 ve 3
numaralari vardir.

» Clan kasiklari: Plastik veya metal olabilirler. Deliklidir. Ust ¢ene icin 7, alt cene
icin 13 tanedir.

** Metal kasiklar kaynatilir veya kuru hava ile steril edilebilir.




B- Plastik Kasiklar:

Vakaya gore duzeltilerek agza
uyumlanir.

Delikli ve deliksiz olabilir

Soguk sterilizasyon yontemleri ile
(sterilize edici sivi icerisinde
bekletme) steril edilebilirler.

Fleksible olmasi en blyuk
dezavantajidir.




Hazir Kasiklarin Secilmesi:

* Alt cenede retromalar kabartinin dil
tarafindaki disbUikeyligi seviyesinde
karsilikl uzakhgi élculir

e Ust cenede tiberlerin dis taraflari
arasindaki mesafe olcular.




* Olcliyu destekler

* Boyutsal stabilitesini korur

* Plastik kasiklara gére daha dogru olculer elde edilir.
* Sabit protez dlcllerinde

* Aljinat olculer delikli kasiklarla
* Elastomerik olctler deliksiz kasiklarla
* Rim-lock

HOYOS A, SODERHOLM KJ "Influence of tray rigidity and impression technique on accuracy of polyvinyl siloxane impressions" Int J
Prosthodont 2011



* Stabilite ve deformasyona direnc icin
O0lci maddesi kasiktan ayrilmamall

* Sahsi kasiklar ——
* Metal kasiklar | / ,




Silginat

Aljinat kivaminda otra viskozitede ilave polimerizasyonlu elastomerik siloxan 6lcl
materyalidir.

lalve silikon ve aljinatin olumlu &zelliklerini icerir.

Aljinattan daha stabil (i1si ve nemden etkilenmez), disik yirtilma direnci ve kolay
dezenfekte edilebilme 6zelliklerine sahiptir

Agiz disinda ¢alisma suresi 76-90 sn
Toplam calisma ve sertlesme siresi 2.30 dk dir

Karsit arkin dlcusiintiin alinmasi, gecici kron kdprulerin yapilacagi modelin eldesi,
direkt gecici kron ve kopri yapim tekniginde ve interokluzal kapanis materyali olarak
kullanilabilir.

Kartus formundadir.

i IV




Statusblue  Bi—

* Aljinat ve ilave silikonun kombinasyonudur~’ - , FY

* Bir 6lciden birka¢ tane model eldesine izin verir

e Calisma suiresi 1.15 dk

Toplam calisma ve sertlesme siiresi 1.45 dk

Orta viskozitede bulunur

Kartus sistemi icin uygundur

Karsit ark élcustintin alinmasinda, direkt teknik gecici
yapilmasinda, fonksiyonel kenar sekillendirme amaciyla

kullanilabilir.
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